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 Serrage 
et butée

en 1 élément

Le crampon effectue le serrage et la face arrière du 
support sert de butée à la pièce suivante.

La force de serrage est transmise, par un 
excentrique en acier traité, à un élément de blocage 
en acier à effet de plaquage.

Brides d‛appui
Excent. A B C D E F G H I J Fix. Puissance Réf.
M 10 19.0 1.5 11.8 9.5 2.3 12.7 6.3 43.2 25.4 7 M 8 9000 N. MB-208
M 12 25.4 2.0 15.5 12.7 2.8 11.4 9.6 53.8 33.5 8 M 10 18000 N. MB-210
M 16 38.1 2.5 22.4 19.0 3.3 25.2 12.7 74.9 50.8 12 M 12 27000 N. MB-212

Pour  montage spécifi que
BRIDES À EXCENTRIQUE

L‛élément de serrage réversible,
lisse ou strié, assure une exellente prise
sur la pièce.

C + DD
Bridage

Butée

                              Implantation

Réaliser 2 taraudages d‛entraxe ‘‘I‛‛ par élément, espacer la pièce à 
serrer en respectant la valeur ‘‘C + D‛‛.

8584

2,7 Tonnes
27000 Newton


